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Németorszagban a szakmai gyakorlatunkat egy iskolatarsammal a nagy multtal rendelkez6
cégnél, a Continentdal AG-nal végezhettikk. Az els6 munkanapunkon megkaptuk a
belépdkartyankat és a szekrényeink kulcsat, majd bemutattak nekiink Peter Eichert urat, a
dualis képzésért felelds vezetot, aki kdrbevezetett minket a gyarban és mithelyekben
megmutatta a kiilonboz6 gépeket, amelyeken a négy hét soran dolgozhattunk. Sajnos a
frocesontd gépek azon a napon nem lizemeltek, de igy is érdekes volt olyan gépeket
megismerni, amelyeket a mi iskolankban addig még nem is lattunk. Pichner ar részletesen
elmesélte, hogyan mitkddnek ezek a gépek, nagyon jol megértettiink mindent €s nagyon sok
1j dolgot megtudtunk. Példaul azt is, hogy a mlianyag a formahoz granulatum formajaban
érkezik és csak a megfelel pillanatban olvasztjak meg. Sok feladatot kaptunk az
elkovetkezendd honapra, aminek nagyon oriiltem, mert igy sok 0j dolgot megismerhettem.

fme par feladat:

Egy EMO markaju ipari mosogépet kellett szerelniink, aminek egy meghibasodott alkatrészét
kellett keresniink. Szerelés kdzben sok pneumatikus szelepet kicseréltiink. Elkezdtiink
ismerkedni az emberekkel és a pneumatikaval is. Par nappal késébb a mesteriink elvitt minket
a frocesontd gépekhez, mert azok mar miikodés alatt alltak. Folyamatrol folyamatra
elmagyarazott nekiink mindent. Ebben a miihelyben lattunk egy dnvezetd targoncat, ami
nagyon érdekes volt, mert én még sosem lattam ez elott ilyet. Késobb CNC Esztergakat
ellendriztiink és hiba esetén javitani kellett. Leellendriztiink 2 gépet, ami tokéletesen
mitkodott majd a kovetkezd 2 gép hibas volt. A mester természetesen most is részletesen
elmondta, hogy mi mindent kell elvégezniink. Az el6z6 2 gép alapjan ez nem okozott gondot,
igy szétszedtiik, de sajnos nem tudtuk teljesen Gsszerakni, mert nem volt megfeleld alkatrész
ehhez a géphez. A hét folyaman még 1 gépet Szétszereltiink, ami Gigyszintén hibas volt, de ezt
a meghibasodott alkatrész potlasaval mar meg tudtuk szerelni. Az els6 hét végén
mesteriinkkel elmentiink egy masik miihelybe, ahol egy koriilbeliil 10.000 eurds alkatrészt
kellett kicserélni. Ez egy hidraulikus présgépnek egy nyomas erdsit6 tartalya volt. Ez nagyon
érdekes volt, mert ez a tartaly 6 bar levegényomasbol 400 bar koriili nyomast képes kifejteni a
hidraulika segitségével. Amint befejeztiik a szerelést, bemutattak a megjavitott gépen az ottani
gyartasi folyamatot, hogy ezzel is tisztaban legytink.

A masodik hétre egy egész heti feladatot kaptunk. A mentorunkkal egy olyan géphez
mentiink, amit mar az elsé héten megmutatott nekiink. Ez egy 12 allasos dsszeszereld gép
volt, azaz ezen a gépen 12 folyamat alatt késziil el az alkatrész. A feladatunk a gép
forgatomotorjanak a kicserélése volt, ami az asztalt forgatta. Leszedtiink az asztalrol a
megmunkal6 szerkezetet, majd lekotottiik a gépet a levegd rendszerrdl és kiszereltiik az asztal
kiszerelését akadalyozo tartd elemeket. A nap végére teljesen lecsupaszitottuk a gépet. Egy
ottani munkatars segitségével egy targoncara felszerelhetd darut és a forgatomiivet vittiink a
géphez békakkal. Szétszereltiik a gép oldalat, hogy ki lehessen emelni az asztalt.
Lecsavaroztuk az asztalt, majd targoncaval leemeltiik az asztalt a helyérdl. Kiszereltiik a
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forgatomiivet, ami korilbeliil 300 kg volt. Ezt ugyszintén targoncaval kiemeltiik, de az uj
forgatdémiivon mas irdnyban 4llt a motor, ezért at kellett szerelni. Behelyeztiik az 0]
forgatomiivet, rogzitettiik és visszaszereltiik az asztalt. Masnap elkezdtiik visszaépiteni a
gépet. A kiilonbozo tartd berendezéseket, megmunkaloegységeket és a gép oldalat is
visszaszereltiik, majd a 12 allést is §sszeraktunk. Sajnos néhany allasnal a gép kattogd hangot
adott. Azokat az allasokat, amik rosszak voltak le kellett szerelniink és kideriilt, hogy néhany
milliméterrel hosszabbak, mint a tobbi, ezért nem illeszkedett rendesen. Megkdszoriiltiik az
alkatrészeket, visszanyerve az eredeti hosszt, igy visszaszereltiik és minden tokéletesen
mitkodott.

A harmadik héten szintén egy tobb allasos gépet és egy vagd gépet kellett megjavitani. A tobb
allasos gépnek az egyik allasnal volt egy 4 allasos kisseb rész. Ennek a résznek a robot kart
mozgatd részét kellett kicserélni, mert nem mitk6dott teljesen jol. Kiszereltiik a régi
alkatrészt, majd beszereltiik az Gjat. A régi alkatrészt szétszedtiik, majd megnéztiik, hogy
pontosan mi a hiba. A vago6 gép kivagta egy lemezszalagbol az alkatrészt és meg is formalta.
A szerszamok, amik vagtak és formaltak mar nem voltak pontosak, ezért kiszedtiik. Elvittiik a
mithelybe, de nem egészen az volt a gond, hanem maga a nagy er6t kifejté hidraulikus prés
(nyomaser6sito tartaly). Ez pont ugyan olyan volt, mint amit az els6 héten a mesterrel
kozosen cseréltiink Ki, csak nagyobb Kivitelben. Kicseréltiik a prést, majd visszaszereltiik a
szerszamot és minden tokéletesen mitkodott.

A negyedik héten egy nyomaserdsitd tartalyt kellett megtervezniink, majd 6sszeépiteniink.
Egy alapra kellett furatokat késziteniink, amire rogziteni tudtuk a tartalyt és a nyomas erdsitd
szerkezetet. Ezt siillyesztett csavarokkal kellett megoldanunk, majd 6ssze kellett szerelniink.
Leteszteltiik és miikodott. A nyomaserdsitd tartalyrol le kellett szedni a 10 bar nyomast bird
vezetéket €s ki kellett cserélni 17 bar nyomast bird vezetékekre, mert a 6 bar nyomasrol 10
béar nyomast allit el6 a gép. Igy a 10 baros vezeték nem jo. A teszt miatt felszerelt foglalatokat
leszereltiik és felszereltiik azokat a foglalatokat, amik a gépbe valo beszereléshez kellenek. A
gépnél kicsit at kellett alakitani a rendszert, hogy a mérddra a megfeleld iranyba nézzen ¢€s
minden miikodott.

Roviden Osszefoglalva én nagyon élveztem a munkat a Continentalban és sok 10j technikat és
szakmai ismeretet szereztem. Az itt eltltott id6 megvaltoztatta a dontésemet a
tovabbtanulasommal kapcsolatban, mert rajottem, hogy a pneumatika és a hidraulika jobban
érdekel, mint az altalanos gépészet. Megismertem sok kedves embert, akik nagyon sokat
segitettek nekiink és remélhetdleg meg voltak elégedve veliink, mert kiilon megkdszonték,
hogy Osszeszereltiik a 12 4llasos gépet, ami hibatlanul miikddik. Szabadidékben is sok 0j
dolgot fedeztiink el, megismertiik Dortmund fobb nevezetességeit. Még a tanarnd kiséretében
eljutottunk a DASA-ba, ami a Ruhrvidék egyik legnagyobb muzeuma, ahol betekintést
nyerhettiink a kiilonb6z6 szakmak bemutatasa sordn a munka vilagaba. Hétvégén pedig
kisebb kirandulasokat tettiink, igy jutottunk el Diisseldorfba, a tartomanyi févarosba is.
Osszességében elmondhatom, hogy nagyon hasznosnak éreztem a szakmai gyakorlatot és
felejthetetlenélményekkel tértem haza.

Nagy Zoltan



2019-1-HUO01-KA116-060456




2019-1-HUO01-KA116-060456




